10.8.11

Bohr-Frasmaschinen

BF 30 VARIO Prazisions-Bohr-Frasmaschine OPTIMUM

Mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb und digitaler Pinolen-
hubanzeige.

Argumente die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen.
- Massive Schwalbenschwanzfiihrung des Getriebekopfes, handge-
schabt, sorgt fiir hochste Stabilitat und grosstmaogliche Prézision

- Massiver, exakter Kreuztisch, gross dimensioniert und prézise
oberflachenbearbeitet

- Schwere, massive Gussausfiihrung

- Nachstellbare Keilleisten

- Sehr grosser Drehzahlbereich

- Stufenloser Antrieb

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, kleiner als
0,015 mm in der Pinole gemessen MK 3 oder

- Getriebekopf +/- 90° drehbar IS0 30

- Digitaler Tiefenmesser Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm,
umschaltbar mm/inch

- Bohrtiefenanschlag

- Lamellenedelstahlschutz der Z-Séule

- Digitale Drehzahlanzeige

- Gewindeschneidmodus

- Automatikmodus

- CNC vorbereitet (Spezielle Spindellagerung der Achsen und Mon-
tagemdglichkeit des Y-Achsen Gehéduses von der Rlickseite)

- Preisglinstig und wertbestandig

Unterbau vorbereitet fir den Einbau
einer Kihlmitteleinrichtung.

Technische Daten

HPM

Handels GmbH

265 kg

ohne Unterbau

Modell BF 30 VARIO (MK 3)
Motorleistung 2.2 KW / 230V ~50 Hz
Bohrleistung in Guss @ 30 mm
Bohrleistung in Stahl St.37 g 25 mm
Messerkopfaufnahme max. @ 75mm
iﬁfg]ﬂ(tjfﬂiseraufnahme i 2238 nTnT Optionales Zubehor
S S Unterbau 1251191 620 ¢
Spindelaufnanme MK 3 oder IS0 30 e
Schwenkbereich Bohr-Fraskopf ~ +/- 45° (90°) K!.'hl'“!ttelpu"‘pe il e e
Spindeldrehzahl, Stufe 1 80-1100 U/min T.“ mitteipumpe : =
Stufe 2 160-1700 U/min ischvorschub V 99 1251.008 620.— e
Kreuztischgrosse (LxB) 750%210 mm
T-Nutengrosse 12 mm / Anzahl 3
Verfahrweg Z-Achse £ 470 mm
Verfahrweg Y-Achse 200 mm
Verfahrweg X-Achse Y X 430 mm
Abstand Spindel - Kreuztisch 470 mm
Abmessungen (LxBxH) 1073%792x1245 mm
Hohe mit Kopf ausgefahren 1310 mm
Nettogewicht 265 kg
Art. Nr. 1240.260
Fr+MwsSt. 3'700.- e  Druckluft-Werkzeugspannsystem IS0 30
Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung
Modell BF 30 VARIO (IS0 30) 1251196 790.- f
Art. Nr. 1240.260.A Adapterplatte 1251.197 63.— ¢
Fr+Mwst. 3'700.—- e  Werksmontage 9600.062 350.—
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- Leistungstarker VARIO Antrieb

Spindeldrehzahlen
- Stufenlose Drehzahleinstellung
von 65 bis 3300 U/min
Getriebe
- Dreistufig
Bedlenfeld
- Digitale Drehzahlanzeige Pinolenvorschub
- Potentiometer - Uber Sterngriff (Bohren)
- NOT-AUS-Schlagschalter - Kupplung zum Umschalten von
- Wahlschalter Betrighsart/ Handgrobvorschub
Drehrichtung in Handfeinvorschub
Séaule
- Mit massiver

Schwalbenschwanzflihrung
- Hochste Stabilitat
- Grosstmagliche Prézision

Lamellenedelstahlschutz

- Digitaler Tiefenmesser
Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm
- Umschaltbar mm/inch

Kreuztlsch
- Massiv, exakt, gross dimensio-
niert und prézise oberflachenbe-
arbeitet

- Mit T-Nuten

- Nachstellbare Keillgisten

- Uber 3 Handréder verstellbar

- Eingearbeitete
Langsmessskala

- Einstellbare Endanschléage

Betriebsart «auto» QUTO

- Im Automatikmodus l&uft
der Motor selbsténdig nach
Hebelbewegung an, und stoppt
wieder in der Ausgangsstellung.
Dadurch muss bei sich wieder-
holenden Bohraufgaben nicht
der Drucktaster Start und Stop
betétigt werden.

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 -

- der Z-Saule
- Edelstahl

Optional:

CNC

Komplett- und Anbausatz

Betrlebsart «Gewindeschneiden»
- Motor wird durch Bewegen des
Sterngriffs nach unten aktiviert.
Wechseln der Drehrichtung erfolgt
durch einen Endschalter am ein-
stellbaren Bohrtiefenanschlag.

Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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CNC-Hardware: BF 30 VARIO

Komplett- und CNC - Anbausatz Frasen passend fiir Opri BF30 Vario

Z-Achse

Drehmoment

11,6 Nm
an der Spindel Z-Achse

Verfahrgeschwindigkeit*

max. 14 mm/sek. mit Trapezspindel
max. 18 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel*

Y-Achse

Drehmoment

11,6 Nm
an der Spindel X- und Y-Achse
>
Verfahrgeschwindigkeit*

max. 16 mm/sek. mit Trapezspindel
X-Achse . max. 20 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel*

*Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Nominalwert dar,
der an der aktueller Opti BF30 Vario ermittelt wurde. Diese kdnnen
abhdngig von dem verwendeten Softwaresystem und der Betriebsweise
bzw. Beanspruchung des Motors nach oben oder unten abweichen.

HPM

Handels GmbH

CNC - Komplettsatz Kugelumlaufspindeln

fiir BF 30 Vario Komplettsatz
Bestehend aus: Bestehend aus:
- 1x Controller IV “high power” 1835.062 - 3 x Kugelumlaufspindeln mit Mutter

mit 3 Steuerkarten “high power”

- Montagesatz Kugelumlaufspindel fiir alle drei Achsen

- 1x Referenzschalter-Satz 1835.032 Ohne Montage 1835.052 1°070.- f
- 1x Werksmontage Referenzschalter-Satz ~ 9600.066 Mit Montage 1835.053 1'870.—- ¢
- 1 X CNC - Anbausatz MK F30DP 1835.060
Bestehend aus:
Drei Schrittmotoren 8 Nm Kugelumlaufspindeln einzeln mit Spindelmutter
drei Montagegehduse inkl. Deckel X-Achse @ 20 mm 1835.055 380.- f
sechs Zahnriemenscheiben Y-Achse @ 20 mm 1835.056 360.— f
drei Zahnriemen Z-Achse @ 25 mm 1835.057 360.— f
eine Hiilse
ein Distanzring
zwei Muttern Montage Kugelumlaufspindel 9600.058 360.— -
15 Meter geschirmtes Kabel - Je Achse
Schraubensatz * Angegebene Verfahrwege kénnen sich andern.
Montageanleitung
- 1x Werksmontage CNC - Anbausatz 9600.068
(ohne Software)
CNC-Komplettsatz  1835.050 3'790.— C
HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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CNC - Anbausatz Frasen

CNC - Anbausatz MK F30DP fiir BF30 Vario 1835.060 1°120.— f
- Schrittmotoren mit integriertem Klemmbrett
- Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
- Schutzart IP 54 - gekapselter Motor, geschiitzt gegen Wasser, Spane
- Verlangerte Achswelle - 400 Schritte pro Umdrehung
- Zahnriemen in HTD-Ausfiihrung (High Tork Drive) von Gates
Lieferumfang:

Drei Schrittmotoren 8 Nm,

drei Montagegehduse inkl. Deckel, sechs Zahnriemenscheiben,

drei Zahnriemen, eine Hiilse, ein Distanzring,

zwei Muttern, 15 Meter geschirmtes Kabel,

Schraubensatz, Montageanleitung

Werksmontage CNC - Anbausatz MK F30DP 9600.068 490.— -
- “Schrittmotoren” - Fiir alle 3 Achsen

Steuerungselektronik fiir Schrittmotoren

CNC - Controller IV “high power” 1835.062 1°870.—¢
- inklusive 3 Steuerkarte “high power”

- Controller fiir 4 Kartenpldtze - 4 potentialfreie Relaisausgange

- Externer Not-Aus-Eingang - Eingang fiir Universal Referenzschalter

- Anschluss 230 V ~50 Hz, 300 VA

- Abmessungen L x B x H: 545 x 270 x 165 mm

Abb.: Controller IV

1835.063 375.— f

CNC - Steuerkarte “high power”
- Fiir alle Achsen universal
(pro Achse wird eine Karte benétigt)

Abb.: Steuerkarte

9600.057 710.- -

CNC - Einweisung

- Einweisung im Haus
- Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubernachtung

HPM
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Mega NC CNC - Software Frdsen

CNC Basissoftware “NCdrive” 1835.005 375.— ¢
Dies ist ein Ausfiihrprogramm - kein Zeichnungsprogramm

NC Programme kdnnen importiert werden (aus 2D- oder 3D-
Programm) oder in DIN 66025 direkt eingegeben werden

- CD-Rom inkl. NClyzer

- Netzteil

- Verbindungskabel RS 232

- NCdrive als externe Box

Abb.: NCdrive als
externe Box

MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 1835.006 940.— ¢
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” vorhanden sein

MegaNC 2010 - 3D CAD-Programm 1835.007 1°230.—c
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” vorhanden sein

pcdreh® CNC - Software Frasen

pcdreh® fiir Windows
1835.026 480.—

fiir Frasen und Drehen - Basis
- Hardwareinterface

- Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss
- CD-Rom

1835.003 190.- ¢

pcdreh® fiir Windows Fréasen - PLus

Zusatzliche Funktionen:

- Achsen (iber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch,
inkl. Werkzeugverwaltung

- DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten

X ) Abb.: Dongl
- Vier-Achsenbearbeitung Mg

USB-Adapter RS232 1835.024 26.- G

- Fiir Computer ohne RS232-Anschluss

Referenzschalter

Universal Referenzschalter-Satz 1835.032 170.- f
- Mit Universal Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen

- Hohe Wiederholgenauigkeit - beriihrungslos

- Fuir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt

- Schutzart IP 65

9600.066 140.- -

Werksmontage Referenzschalter-Satz

Abb.: Referenzschalter

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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Bohr-Frasmaschinen

BF 46 VARIO Prazisions-Bohr-Frasmaschine OPTIMUM

Universelle Bohr-Frésmaschine fiir den anspruchsvollen Anwender.

480 kg

ohne Unterbau

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen.
- Schwere, massive Gussausfiihrung

- Stufenloser Antrieb

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, kleiner als
0,015 mm in der Pinole gemessen

- Getriebekopf + 90 ° drehbar

- Massive Schwalbenschwanzfiihrung des Getriebekopfes, handge-
schabt, sorgt fiir hochste Stabilitat und grosstmadgliche Prézision

- Optionaler massiver, schwerer Stahlunterbau sorgt fiir Stabilitét

10811

und  schwingungsfreies Arbeiten
- Bohrtiefenanschlag
- Gewindeschneidmodus
- Automatikmodus
- CNC vorbereitet (Spezielle Spindellagerung der Achsen und

Monta-gemdglichkeit des Y-Achsen Gehduses von der Riickseite) IS0 40
- Preisgiinstig und wertbestandig oder MK 4

Unterbau vorbereitet fiir den Einbau
einer Kuhlmitteleinrichtung.

Technische Daten
Modell BF 46 VARIO (IS0 40)
Motorleistung, zweistufig 2,2 kW, 230V, ~50 Hz
Bohrleistung in Guss g 35 mm
Bohrleistung in Stahl St.37 9 30 mm
Messerkopf max. ¢ 80 mm
Schaftfraser max. @ 32 mm
Ausladung 260 mm
Pinolenhub 115 mm
Spindelaufnahme IS0 40 oder MK 4 Optiona|es Zubehor
Schwenkbereich Kopf +/-90° Unterbau 1251169  975.- ¢
Spindeldrehzahl, Stufe 1 115-600 U/min (LxTxH) 1234x750x884 mm

Stufe 2 270-1400 U/min Kiihimittelpumpe 230 V 1251.006 240~ f

Stfed 590-3100 U/min Kiihimittelpumpe 400 V 1251.083  240.- f
Kreuztischgrosse (LxB) 850240 mm Tischvorschub V 99 1251.008  620.- e
T-Nutengrosse 18 mm / Anzahl 3 Montage-Set V 99 1251182 98.— f
Verfahrweg Z-Achse 540 mm
Verfahrweg Y-Achse 260 mm
Verfahrweg X-Achse 510 mm
Abstand Spindel - Kreuztisch 540 mm
Abmessungen (LxBxH) 1230%948x1519 mm
Hohe mit Kopf ausgefahren 1520 mm
Nettogewicht 480 kg
Art. Nr. 1240.250
Fr+MwsSt. 5°100.— e  Werkzeugspannsystem IS0 40

Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung

Modell BF 46 VARIO (MK 4) 1251186  760.— f
Art. Nr. 1240.250.A Adapterplatte 1251.198 88— ¢
Fr+MwsSt. 5100.- e  Werksmontage 9600.062 350.-

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

www.hpm-handel.ch
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Vario Antrieb

- Leistungsstark

Spindeldrehzahlen
- Stufenlose Drehzahleinstellung

- Spindeldrehzahlen 65 bis 3300 min-!

Bedienfeld

- Digitale Drehzahlanzeige
- NOT-AUS-Schlagschalter

- Wahlschalter Betriebsart/Drehrichtung

- Potentiometer

Tiefenmesser
- Digital

Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm

- Umschaltbar mm/inch

Kreuztisch

- Massiv, exakt und gross dimen-
sioniert

- Prézise oberflachenbearbeitet

- T-Nuten

- Nachstellbare Keilleisten

- Uber 3 Handréder verstellbar

- Eingearbeitete Ldngsmessskala

- Einstellbare Endanschldge

OpTi BF 46 VARIO mit optionalem
Spannzangenhalter, Fraser und
Maschinenschraubstock

HPM Handels GmbH -

Betriebsart «auto» QUTO

- Im Automatikmodus lauft
der Motor selbstandig nach
Hebelbewegung an, und stoppt
wieder in der Ausgangsstellung.
Dadurch muss bei sich wieder-
holenden Bohraufgaben nicht
der Drucktaster Start und Stop
betatigt werden

8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 -

HPM

Handels GmbH

Getriebe
- Dreistufig

Pinolenvorschub

- Uber Sterngriff (Bohren)

- Kupplung zum Umschalten von
Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

- Handrad fir
Pinolenfeinvorschub

Séule

- Massive Schwalbenschwanz-
fuhrung

- Héchste Stabilitdt und
grosstmaogliche Prézision

Optional:

CNC

Komplett- und Anbausatz

Betriebsart «Gewindeschneiden»
- Motor wird durch
Bewegen des
Sterngriffs
nach unten aktiviert.
Wechseln der Dreh-
richtung erfolgt durch einen
Endschalter am einstellbaren
Bohrtiefenanschlag

Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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CNC-Hardware: BF 46 VARIO

Komplett- und CNC - Anbausatz Frasen passend fiir Opri BF46 Vario

Z-Achse

Y-Achse

X-Achse

Drehmoment

17,4 Nm
an der Spindel Z-Achse
Verfahrgeschwindigkeit*

max. 14 mm/sek. mit Trapezspindel
max. 18 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel*®

Drehmoment

17,4 Nm

an der Spindel X- und Y-Achse

Verfahrgeschwindigkeit*
>
max. 16 mm/sek. mit Trapezspindel
max. 20 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel*

HPM

Handels GmbH

*Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Nominalwert dar, der
an der aktueller Opti BF46 Vario ermittelt wurde. Diese kénnen abhan-
gig von dem verwendeten Softwaresystem und der Betriebsweise bzw.
Beanspruchung des Motors nach oben oder unten abweichen.

CNC - Komplettsatz

fiir BF 46 Vario
Bestehend aus:

Komplettsatz
Bestehend aus:

Kugelumlaufspindeln

- 1x Controller IV “high power” 1835.062 - 3 x Kugelumlaufspindeln @ 25 mm mit Mutter
mit 3 Steuerkarten “high power” - Montagesatz Kugelumlaufspindel fiir alle drei Achsen
- 1 x Referenzschalter-Satz 1835.032 Ohne Montage 1835.072 1°070.— f
- 1 x Werksmontage Referenzschalter-Satz 9600.066 Mit Montage 1835.073 1°990.- c
- 1 X CNC - Anbausatz MK F46DP 1835.080
Bestehend aus:
Drei Schrittmotoren 12 Nm Kugelumlaufspindeln @ 25 mm einzeln mit Spindelmutter
drei Montagegehduse inkl. Deckel X-Achse 1835.075 400.- f
sechs Zahnriemenscheiben Y-Achse 1835.076 380.—- f
drei Zahnriemen Z-Achse 1835.077 320- f
zwei Muttern
ein Distanzring
zwei Abstandshalter Montage Kugelumlaufspindel 9600.071 410.- -
15 Meter geschirmtes Kabel - Je Achse
;C:r:?augbeear:‘lslgiung *Angegebene Verfahrwege konnen sich dndem.
- 1 x Werksmontage CNC - Anbausatz 9600.067
(ohne Software)
CNC-Komplettsatz 1835.070 4’040.- C
HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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CNC - Anbausatz Frésen Mega NC CNC - Software Frisen

CNC - Anbausatz MK F46DP fiir BF46 Vario 1835.080 1’370.—¢ CNC Basissoftware “NCdrive” 1835.005 375.— ©
- Schrittmotoren mit integriertem Klemmbrett Dies ist ein Ausfiihrprogramm - kein Zeichnungsprogramm
- Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz NC Programme kénnen importiert werden (aus 2D- oder 3D Programm)
- Schutzart IP 54 - gekapselter Motor, geschiitzt gegen Wasser, Spane oder in DIN 66025 direkt eingegeben werden
- Verldangerte Achswelle - 400 Schritte pro Umdrehung - CD-Rom inkl. NClyzer
- Zahnriemen in HTD-Ausfiihrung (High Tork Drive) von Gates - Netzteil

Lieferumfang: - Verbindungskabel RS 232

Drei Schrittmotoren 12 Nm, - NCdrive als externe Box

drei Montagegehduse inkl. Deckel, sechs Zahnriemenscheiben, Abb.: NCdrive als

drei Zahnriemen, zwei Muttern, ein Distanzring, zwei Hiilsen, externe Box

15 Meter geschirmtes Kabel, Schraubensatz,

Montageanleitung
MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 1835.006 940.— C
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” vorhanden sein
MegaNC 2010 - 3D CAD-Programm 1835.007 1°230.- c
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
Werksmontage CNC - Anbausatz MK F46DP 9600.067 490.— - “NCdrive” vorhanden sein

- “Schrittmotoren” - Fiir alle 3 Achsen

Steuerungselektronik fiir Schrittmotoren pcdreh® CNC - Software Frasen

CNC - Controller IV “high power” 1835.062 1°870.—¢ pcdreh® fiir Windows

- inklusive 3 Steuerkarte “high power” fiir Frasen und Drehen - Basis 1835.026 480.— ©
- Controller fiir 4 Kartenpldtze - 4 potentialfreie Relaisausgange - Hardwareinterface

- Externer Not-Aus-Eingang - Eingang fiir Universal Referenzschalter - Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss

- Anschluss 230V ~50 Hz 300 VA - CD-Rom

- Abmessungen L x B x H: 545 x 270 X 165 mm

pcdreh® fiir Windows Frésen - PLus 1835.003 190.- ©
Upgrade von pcdreh® Basis-Version - Zusatzliche Funktionen:
- Achsen {iber Schalter referenzieren
- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch,

inkl. Werkzeugverwaltung
- DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten Abb.: Dongle
- Vier-Achsenbearbeitung

Abb.: Controller IV
USB-Adapter RS232 1835.024 26.— ©
CNC - Steuerkarte “high power” 1835.063 375.— f - Fiir Computer ohne RS232-Anschluss
- Fir alle Achsen universal
(pro Achse wird eine Karte benétigt)

Referenzschalter

Universal Referenzschalter-Satz 1835.032 170.— f
- Mit Universal Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen

- Hohe Wiederholgenauigkeit - beriihrungslos

- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt

Abb.: Steuerkarte - Schutzart IP 65

Werksmontage Referenzschalter-Satz 9600.066 140.- -

CNC - Einweisung 9600.057 710.— -

- Einweisung im Haus
- Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubernachtung

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch



HPM

Handels GmbH

Bohr-Frasmaschinen

BF 46 TC Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschine OPTIMUM

Fiir den anspruchsvollen Anwender mit Z-Achsenvorschub, Zentralschmierung und pneumatischen Werkzeugwechsler

- Schwere, massive Gussausflihrung

- Drehzahlregelbarer Antrieb

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,015 mm
in der Pinole gemessen

- Getriebekopf = 60° schwenkbar

- Massive Schwalbenschwanzfiihrung des Getriebekopfes sorgt fiir
hochste Stabilitit und grosstmdogliche Prézision

- Optionaler massiver, schwerer Stahlunterbau sorgt fiir Stabilitét

- Bohrtiefenanschlag

- Gewindeschneidmodus

- Automatikmodus

- CNC vorbereitet (Spezielle Spindellagerung der Achsen und
Montagemdglichkeit des Y-Achsen Gehéduses von der Riickseite)

- Zentralschmierung flr Spindel, Mutter und Flihrungen

- Preisglinstig und wertbesténdig

Zentralschmierung
- Zentralschmierung fir Spindel,
Mutter und Flihrungen

Pneumatischer Werkzeugwechsler
- Kurze Wechselzeiten durch
Einhandbedienung

- Geringes Gewicht durch
optimierte Struktur

- Sichere Verriegelung durch
Kniehebelprinzip

- Prazise Flihrung durch

Technische Daten optimierte Geometrie

10.8.11

Modell BF 46 TC - Geringster Luftverbrauch
Motor 2,2 kW / 230V ~50 Hz
Bohrleistung Stahl (St.37) @28 mm
Dauerbohrleistung Stahl (St.37) g 24 mm
Spindelaufnahme ISO 40
Messerkopfgrosse max. @ 80 mm
Schaftfrasergrdsse max. @ 32 mm
Pinolenhub 115 mm
Ausladung 260 mm
Anzugsstange M16
Schwenkbereich +60°
Verfahrweg Z-Achse 541 mm
Getriebestufen Vario 3 Stufen, drehzahlregelbar Z-Achsen Vorschub
Spindeldrehzahl langsam 115 - 600 min’ . Motorischer Vorschub der Z-Achse
Spindeldrehzahl mittel 270 - 1400 min™*
Spindeldrehzahl schnell 590 - 3'100 min"
Kreuztischlange x Breite 850 x 240 mm TischvorschubV99  1251.008 620.— o
Verfahrweg X-Achse 500 mm - Universal Tischvorschub
Verfahrweg Y-Achse 250 mm C
. : - Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung
Abstand Spindel - Kreuztisch 470 mm . Eilgang Montagesatz
T-Nutengrosse / Abstand 18 mm / 80 mm / Anzahl 3
Abmessungen Lange x Breite x Hohe 1230 x 948 x 1'519 mm Montagesatz V 99 1251192 87.- f
Gesamtgewicht 480 kg
Art. Nr. 1240.265 Lieferumfang
Fr. excl. MwSt. 6’500.— d Bedienwerkzeug

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch
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Vario Antrieb
- Leistungstark
Spindeldrehzahlen Manometer
- Stufenlose Drehzahleinstellung - fur Werkzeugwechsler

- Spindeldrehzahlen 115 bis 3100 min™’

Bedienfeld
- Digitale Drehzahlanzeige

- Not-Halt-Schlagschalter

- Wahlschalter Betriebsart/Drehrichtung
- Potentiometer

- /-Achsen Vorschub

- Arbeitsdruck leicht ablesbar

Pinolenvorschub
- Uber Sterngriff (Bohren)
- Kupplung zum Umschalten

Tiefenmesser ‘
- Digital
- Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm
- Umschaltbar mm/inch

Kreuzstich
- Massiv, exakt und gross dimensioniert

- Prazise oberfldchenbearbeitet

- T-Nuten

- Nachstellbare Keilleisten

- Uber 3 Handréder verstellbar

- Eingearbeitete Langsmessskala

- Einstellbare Endanschléage

Optionaler Stahlunterbau

- Massiv und schwer, sorgt flr Stabilitat
- Spaneauffangbleche
- Abmessungen L x Bx H:
1234 x 750 x 884 mm
- Gewicht: 130 kg

1251.169 1'070.- e

von Handgrobvorschub in
Handfeinvorschub
- Handrad flr Pinolenfeinvorschub

Séule

- Massive Schwalbenschwanz fiihrung

- Hochste Stabilitat und grosstmaogliche
Prazision

OPTIBF 46 TC
mit optionalem Bohrer
und Unterbau

Betriebsart ,,auto”

Tauto | - ImAutomatikmodus lauft der Motor selbstandig nach Hebelbewe-

gung an, und stoppt wieder in der Ausgangsstellung. Dadurch muss
bei sich wiederholenden Bohraufgaben nicht der Drucktaster Start
und Stop betatigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden”
- Motor wird durch Bewegen des Sterngriffs nach unten aktiviert.
Wechseln der Drehrichtung erfolgt durch einen Endschalter am
einstellbaren Bohrtiefenanschlag
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CNC-Zubehor HPM

@ @® UMHAUSUNGEN SHC

Geeignet fir OPTIMUM CNC Frasmaschinen, Macrolonscheiben,
von drei Seiten einsichtbar, bei SHC 1 und SHC 2 Umhausung oben
abnehmbar,

SHC 1 1835106  1’160.— d
Flr Bohrfrasmaschine BF 20 (CNC) mit Ablagefach, fahrbar.
Abmessung: L x B x H 1295 x 1000 x 1770 mm, Gewicht 200 kg

SHC 2 1835107 1°240.- d
Flr Bohrfrasmaschine BF 20L (CNC) mit Ablagefach, fahrbar.
Abmessung: L x B x H 1295 x 1200 x 1770 mm, Gewicht 220 kg.

@ SHC3 1835108  2’460.— d

Flr Bohrfrasmaschinen BF 30 / BF 46 (CNC) mit Unterbauschrénken,

® stationdr. Abmessung: L x B x H 1895 x 1490 x 1695 mm, Gewicht
300 kg

Sicherheitseinrichtung

Aufriistung der Umhausung fir BF 20/BF 20L/BF 30/BF 46 (CNC),
beinhaltet Notausschalter ausserhalb der Umhausung, automati-
sche Abschaltung beim offnen der Tire, Sicherheits- PLC und
Sicherheitsschalter, inkl. Montage.

1835110  3'120.- d

Hinweis: Maschinen kdnnen auch ohne Umhausung oder Sicherheits-
einrichtungen betrieben werden.

® @ Power Drive 1

Zum Ansteuern einer separaten, durch einen Schritt-Motor betriebe-
nen Maschinenachse, Ansteuerung zum Antrieb eines Schrittmotors
ohne CNC-Controller, stufenlose Vorschubgeschwindigkeit, Referenz-
schalter flir Endlagentiberwachung, Rechts-Linkslauf.

1835.085 300.- f

@ @ CNC-Anbausatz MK F20X

Zur Steuerung der X-Achse der Bohrfrdsmaschine OPTI BF 20 bzw.
BF 20L, 400 Schritte pro Umdrehung, gekapselter Motor geschlitzt
gegen Wasser, Spane usw.

1835.086 250.- f

® CNC-Schrittmotor-Anbausatz MK

Passend auf Rundtische RT 100, RT 150 und RT 200, gesteuert durch
CNC-Controller Il oder VI, technischer Beschrieb siehe Seite 23016

® RT (BF 20 CNC), Rundtische siehe Seite 27010, Lieferung ohne CNC-
Controller und Rundtisch.
MKRT 1
MK Fur Rundtische RT 100 und RT 150 1835.044 260.— f
MK RT 2
Fir Rundtisch RT 200 1835.088 325.— f
CNC-Controller Il 1835.009 320.- d
CNC-Controller VI 1835.010 410.- d
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